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) Druckmaschine 

) Durch die Erfindung wird etoe dGnne DruckfoJie (1) 
geschaffen, die befepielsweise auph hulsenformig wie die 
HQIse (31) aufgebaut seln kann, und die sich auf vielfittfga 
Weiss auf der Oberflache sines Formzyiinders (2) Oder eines 
. FormzyGnders (32) mfttels eines Ktebemittets, eiektrostatisch 
Oder durch Unterdruck, etc aufbringen laBt Die DruckfoJie 
(1) laBt sich entweder mfttels Rollen (14, 15) auf die 
Oberflache des Formzyflnders (2) aufwickefai und von dieser 
abwickeln, oder sie wird in einem Stapel von Drucfcfofien- 
biettern auf dessen Oberflache aufgebracht Die DruckfoOe 
(1) oder die HGIse (31) ISSt sich fnnerhalb der Druckmaschi- 
ne mittels eines Druckkopfs mit einer Laserfichtquelle (21) 
bebildern, wobei die Lasertichtquelle (21) auf eine Vtetzahl 
von Lasern, insbesondere von HaJbleftertasem, umfessen 
kann. 
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oai — , , n ziAn Rildstellen bindet und auf der freien EP 0 590 205 Al bekannt and. Die gemaB Kg. 6 darge- 

^S^^^^St^^^^^- stelhe Dr«^ 1 entweder fOr den driographi- 
Oberflache die Adnision oer oieopnuen vruoaaruc ^ ^ ^ BWBp y erwen dung 

"'aus der EP 0 652 483 Al ist ebenfalls ein Material fQr eines Feu(Atnrittelsgeeignet _ 

n !rht hStrahlten Bereichen Druckfarbe annimmt Die ansaure, Hexadekansaure OctadetansSiire, Uteaure 
SSL^SnTiaSt S die^Zugabe einer Saure w oder Isostearinsaure, Salze dieser Sauren, meteHische 
uSS^bfSSSSSStteloder Seifen,wiexRCali«mstearat Carboy 
^nSSSm^r IJruckmasebine a* die ^wd^C^^ 

enthih einen ptot<)thennischen Konverter und em aus der US 4 7.18 340 bekannt ist 

eninan euwn ^ R t-Alkvtear- « Da die vorstehend beschriebenen Druckfohen und 

S^^^SSSK^hS^S 20 Beendigung eines ^uteags gewecteej w«dea 
foue^emJ»cnKfflrauiraum^u^ Druckwerk entfernt werden, damit 

^IL-^H-SlZS^Se^^uSS eSe n^ue DruckfoUe zur BebUdenmg und zum Drucken 
^^fderdurS iSSSSS m den Druckwerk bereitgesteflt werden kann. Hierzu 
£w^nl^ lassen rich Anordnungen und Vorrichtungen verwen- 

30 ist Die Rofle 14 und die RoHe 15 sind inaerhalbeiner 
J^^t^enSSreaSdiltzarm- Offnung 13 in den Formzylinder 2 gelagert (vgLRg.5X 
DrSOTn^wW ^ Schichtaufbau be- DieDruckfoUe wirdmittels emesFarbwerksTbebHdert 
stelhmg em ?f^°™.^*?^^ Falls ein Feuchtrnittel verwendet wird, ist auch ein 

uSSelSS un^^u^ntSSSr? Feuchtwerk 8 vorhanden. M*"^^ 
aLd^^uflas^^ 35 ernes l*sungsnritteisratWK*ek 

^S^ulSrSchicht22entsprechenddem zugsweiseemTrogvorbanden,derandenFonn^linder 
strahhing aus f l f^^ 5 ^^i^ , ^ e ^ 2MStellbar 1st, um den Entwicklungsvorgang durchzu- 

polymere Matenanen, ^^^^^^l^,-... ■ nnickfoUe an einer bestimmten Position vorgesehen, 
MaA d^^r OberSe^der Schicbt 21 bin Formzylinder ^et ^m^^kzyh^er « 

F^Slauldasmem^^^ 

wobeioasF^*^^ ia^?^^ 

oder irgendeme Farbe ist, die bei den fur die nersteuung r ^~ t ^ n ^ n a 1L.; tRt L zwkchen dem Fonnzy- 

«^SSMSd«ScUcht22dar<i«i» eto Gr.ihn-om*Bmg voAaata. «« - d» RoDe. 
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anschlieBend, nacbdem der Formzylinder 2 erne voDe dient die Zyiinderoberflache, die die Druckfolie 1 auf- 
Umdrehung durchgefuhrt hat, durch eine Schneidvor- nimmt, ais erne erste Elektrode, wahrend die zweite 
richtung abschneiden, die ebenfalls auf einem Greifarm Elektrode durch eine elektrisch leitfahige Schicht in der 
angeordnet ist In einem weiteren hier nicht dargestelt Druckfofie 1 geMdet wird Beide Elektroden werden 
ten Ausfuhrungsbeispid ist die Dfuckfoiie 1 als einSta- 5 durch ein Dielektrikum getrennt, das entweder eine Iso- 
pel von Druckfoiienblittern innerhalb der Druckma- lationsschicht auf der leitfahigen Oberflache des Form- 
schine angeordnet In diesem Fall werden die' einzelnen zylinders 2 ist oder das durch das Substrat 3 der Druck- 
Druckf olienbiitter mittels einer Greifvorrichtung, die folie 1 gebfldet wird oder das eine zusatzfiche Isolations- 
dem Bogenanleger einer Bogendrudcmaschine nachge- schicht ist, die die leitfahige Schicht auf der Druckfolie 
bildei ist, an den Formzylinder 2 herangeffihrt Der 10 von der leitfahigen Zyiinderoberflache, die die Druckfo- 
Fornjzylinder 2 ist gleichzeitig als Greif erzylinder aus- He 1 aufnimmt, isoliert 

gebfldet, wie es aus der DE 44 33 380 Al bekannt ist Da die Druckfolie i vorzugsweise weniger als 100 jim 
Die Greifer des Formzylinders 2 ergreifen also die vor- stark ist, kann die Funktion des Gummituchzylinders, 
deren Enden der DruckfoEen. Die Druckfolien 1 werden der zum Ausgleich der Papierrauhigkeit dient, von dem 
dann entweder, wie oben bereits dargestellt, elektrosta.- 15 Formzylinder 2 fibernommen werden, wenn der Form- 
tisch auf der Oberflache des Formzylinders 2 festgehat zylinder 2 mh einer elastischen Schicht bedeckt ist, die 
ten, oder sie werden mittels eines Klebstoffs oder einer ahnlich einem Gummituch ausgebildet ist Diese elasti- 
klebenden Schichi auf diesem befestigt Vorzugsweise sche Schicht, die gleichzeitig als Dielektrikum dienen 
wird ein Klebstoff verwendet, der wieder abldsbar ist kann, wird von der Druckfolie 1 bedeckt und ist kraft- 
Der Abldsevorgang kann beispielsweise durch Warme 20 schlussig mit ihr verbunden. Die elastische Schicht ist 
unterstutzt werden. Es kann auch innerhalb der Druck- aufgrund ihrer geringen Dicke in der Lage, Papierrau- 
maschme eine Vorrichtung zum Aufbringen dieses higkeitauszugldchen und auf diese Weise audi in direk- 
Klebstoffs nach Art des Feuchtwerks 8 oder des Farb- ten Druckverfahren die Qualitat des Offsetdrucks zu ' 
werks 7 angeordnet seia Die verbrauchte Drudcfolie erreichen. 

laBt sidi in alien Fallen mit einer Greifvorrichtung ent- 25 Die zum Rebfldern der Drudcfolie 1 erforderliche 
fernen. Die Greifvorrichtung kann beispielsweise me- Energie wird vorzugsweise durch Laserstrahlung zuge- 
chanische Greifer aufweisen. In einem anderem Ausfuh- fuhrt Innerhalb der Druckmaschine ist ein Druckkopf 
rungsbeispiel hat die Greifvorrichtung Vakuum-Grei- vorhanden, um die auf den Formzylinder 2 auf gebrachte 
fer, die durch BQdung eines Unterdruck die Druckfolie 1 Drudcfolie 1 zu bebildern, wie es bereits im Prinzip aus 
vondemFonn2ylinder2abziehen. , 30 der US 5 126531 bekannt ist Als Laser eigiiet sich ins- 

Der Formzylinder 2 kann auch aus einem fur' Luft besondere ein Nd : Laser, beispielsweise ein Nd : YAG- 
durchlassigen Material, beispielsweise einem gesinter- ■ Laser, oder ein Halbleiterlaser, beispielsweise ein kante- 
tem Material, bestehen, wie es aus der DE 43 03 872 Al nemittierehder Haibleheriaser oder eine oberflachen- 
bereits bekannt ist, wodurch sich die Druckfolie 1 mit- emittierende Halbleiterlaserdiode (Vertical Cavity Sur- 
telsUnterdrudcauf demFormz^inder2ansaugenlSBt 35 face emitting Laser(VCSL))> Die Wellenlange der Laser 

IMe entfernte Druckfolie 1 wird vorzugsweise zusam- sollte vorzugsweise bri 830 nm oder bei 1060 nm liegea 
mengepreBt, um den Platzbedarf fur die verbrauchte Vorzugsweise sollte die Wellenlange des Lasers oder 
Druckfolie gering zu halten. Vorzugsweise wird die ver- der Laser so gewahlt sein, dafl sie nahe dem Empfind- 
brauchte Druckfolie 1 auch einem Recycling-ProzeB fur lichkehsmaximum der Druckfolie 1 liegt Die Strahlurig 
Kunststoffe zugefGhrt 40 der Laserdioden oder des einzelnen Lasers wird mittels 

Da die dflnne Druckfolie 1 keine mechanische Stabili- einer Linse oder einer Mehrzahl von Linsen auf die 
tat besitzt, muB sie direkt auf dem Formzylinder 2 bebil- Drudcfolie 1 fokussiert Die Oberflache der Druckfolie 1 
dert werdea Ihre Lage darf sidi wShrend des Druckvor- wird d>gescannt, wie beispielsweise in der US 5 \26 53 1 
fangs nicht Verindern. Da in den Spalten zwischen Zy- beschrieben. Geeignet ist auch ein rotierender Polygon- 
lindern und Walzen sowohl Scher- als audi Normalkraf- 45 spiegie^ wie er b^pielsweise aus der DE 30 25 469 Al 
te auf die Druckfolie 1 wirken, muB diese ganzflachig bekannt ist Ebenso ist auch ein holographisdier Poly- 
kraftschlflssig mit ihrer Unteriage verbunden seia Dazu gon geeignet Die Laserstrahlen werden durch den Po^r- 
wird die Haftung, wie oben bereits beschrieben, durch gon entlang der Formzyiinderachse ausgelenkt, wih- 
MaBnahmen unterstiltzt, die die Adhasion der Druckfo- rend der Formzylinder sdbst mit einer der Scange* 
He l'auf derManteloberfl5diedesFormz^inders2yer- 50 sdiwindigkeit entspredienden Drehgeschwindigkeit um 
staricen; Der Fprmz^inder hat vorzugsweise eine Ober- die Scanlinienbrdte vorwirtsbewegt wird Die gesamte 
fiadienrauhigkeit Ra ^ 0,2 jun. Der Klebstoff wird ent- Lange des Formzylinders kann auch durch mehrere 
weder auf die DruckfolienrOcksdte oder ; auf die Form- Scansysteme abgedeckt werden. Audi aus der JP 6-991 
zyiinderoberflache oder auf beiden Oberfiachen aufge- ist ein derartiges einen Polygonspiegel verwendendes 
bradit Vorzugsweise wird ein Klebstoff verwendet, 55 Systembekannt 

dessen Haftkraft sich mittels Druck, Temperatur, oder In einem anderen Ausfuhrungsbeispiel werden die 
durch das Anlegen elektrischer Felder beeinflussen laBt, Laserstrahlen entlang der Langsachse des die Druckfo- 
um einerseits eine gute Haftung wahrend des Drucks zu lie 1 tragende Formzjdinders verschoben, wahrend sich 
erreichen, aber andererseits auch den Druckfolienwech- der Formzylinder 2 mit einer der Vorschubgeschwindig- 
sel nicht zu erschweren. go keit der Laserstrahlen entspredienden Drehgeschwin- 

Wenn unterhalb der Druckfolie an die porose Form- digkeit dreht Der Abstand der einzelnen Laserstrahlen 
zyiinderoberflache, wie oben dargesteflt, ein Vakuum kann dabeigleidi dem Abstand der einzelnen Scanlinien 
angelegt ist, laBt sich der Wechselvorgang der Druckfo- sein, er kann audi ein vielfaches dieses Abstandes betra- 
lie durch Bilden eines Oberdrudcs durch die porose gen. 



Fonn^linderoBerfiESemiterstfitz^ " w~~Die ffi^ dra Vor^hub^d^ 

Die Haftung der Druckfolie 1 auf der Oberflache des benen Hauptscanbewegung laBt sidi durch eine schnel- 
Formzylinders 2 laBt sich durch elektrosta tische Krafte le Nebenscanbewegung uberlagern, bei der der Laser- 
zwischen ihr und dem Formzylinder 2 erhohen. Dabd strahl beispielsweise durch einen akustobptischen De- 
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flektor um mehrere Scanlinienbreiten ausgelenkt wird eiczelr unterscheidbare Lichtstrahlen auf die Modula- 

und somit bei einer Zylinderumdrehung mehrere Scanli- torelemeute. Oder die Laserstrahlung kommt aus einem 

nien geschrieben werden. einzigen Laser, z. R einem Hochleistungs-Halbleiterla- 

GemaB einer anderen AusfOhmngsform uberdeckt ser (laser bar), wobei der Modulator ahnlich wie in ei- 

ein Druckkopf die gesamte Breite des Formzylinders 2, 5 nem Projektor das Diaposhiv in einem "Kondensor- 

wobei aus einem einzigen Laser oder einer Vielzahl von strahlengang" beleuchtet und die der Druckinf ormatkra 

Lasern so\iele Laserstrahlen erzeugt werden, wie Scan- entsprec&enden Intensitatspunkte auf der Druckfolie 

linien auf der Breite des die Drudcfolie 1 tragenden durch eine Abbildung des Transmissionsmusters des 

Formzylinders 2 nebeneinander existieren. In diesem Modulators erzeugt werden. Das Transmissionsmuster 

Falle 1st keine Vorschubbewegung entlang der Langs- 10 wird beispielsweise von einem photographischen Film 

achse des Formzylinders 2 erf orderlich. Die Beschrif- gebildet Bei der FQhrung und Fokussierung der Laser- 

tung erfolgt wahrend einer einzigen Umdrehung des strahhing auf (fie Drudcfolie 1 werden die bekannten 

Formzylinders 2. Methoden eingesetzt: Beispielsweise wird ein Autofo- 

GemaB dem in Fig. 7 dargestellten AusfQhrungsbei- kussystem verwendet, wie es beispielsweise aus der 
spiel ist auf einer Platte 20 ein Druckkopf angeordnet, 15 WO 92/16374 bekannt ist Die Abbildung der von dem 
der eine Laserlichtquelle 21 zur Erzeugung ernes prima- Polygonspiegel reflektierten Laserstrahlen oder der aus 
ren Lichtstrahls 22 umfaBt Die Laserlichtquelle 21 kann den Modulator 29 herauskommende Laserstrahlen ge- 
beispielsweise ein Halbleiteriaser, ein Array von Halb- schieht entweder mit holographischen Beugungsmhtdn 
leiterfasern, ein von einem Halbleiteriaser gepumpter oder mh auf der Verwendung klassischer Linsen basie- 
Festkorperlaser oder ein Array von Festkorperlaser 20 renden frO-Objektiven. Bei derartigen Objektiven liegt 
sein. Es kann ein Pumplaser 23 vorhanden sein, um die der Brennpunkt unabhangig vom Eintrittswinkel des 
Laserlichtquelle 21 mittels eines Laserstrahls 24 optisch lichtstrahls in einer ebenen Flache. Aber auch Linsen 
zum pumpen. Der Laserstrahl 24 kann auch durch einen oder Anordnungen von mehreren linsen mit gekrttmm- 
lichtwellenleiter gelehet werdea Der Laserstrahl 22 tern Bildfeld lassen dch, falls dies erforderhch ist, yer- 
der Laserlichtquelle 21 wird in einen Generator 23 zur 25 wenden. 

Erzeugung dner Vielzahl von Lichtstrahlen einge- Die von Halbleiterlaserelementen, die einzeln modu- 

strahlt Der Generator 25 kann beispielsweise ein Gitter Iierbar rind und zu einem Laserdioden-Chip geharen, 

sein. Das aus dem Generator 25 heraustretende diver- erzeugten lichtstrahlen lassen sidi auch direkt auf die 

gente StrahlenbQndel 26 wird einem zwdten optischen Drudcfolie 1 abbildea 

Element 27 zugefuhrt, welches beispielsweise ebenfalls 30 Ebenso lassen sich fasergekoppehe Laserdioden ver- 

ein Gitter sein kann, um ein BQndel 28 von zueinander wenden. Aus den Laserdioden werden in diesem Fall, 

parallelen Uchtstrahlen zu erzeugen. Die lichtstrahlen beispielsweise unter Verwendung einer auf die Aus- 

28 werden m einem Modulator 29 entsprechend einem trittsflache jeder Laserdiode geklebten linse, die Licht- 

auf der Druckfolie 1 einzuschreibenden Druckbild mo- strahlen in lichtwellenldter eingekoppelt, deren Faser- 

duhert^Die Modulationsi^ 35 enden beispielsweise zu einem Taserkopf* zusammen- 

tor 29 von einem Rechner 30 zugefQhrt Ke aus dem gefQhrt werden. Die lichtwellenleiter lassen rich vor- 

Modulator 29 heraustretenden Lichtstrahlen 31 werden zugsweise in V-fdrmig ausgebildeteh GrSben auf einer 

einer Fokussiereinheit 32 zugefQhrt, die entsprechend festen Platte einkleben, so daB eine feste geometrische 

der Anzahl der Strahlen jeweils einzelne linsen oder Beziehung zur Scangeometrie entsteht Die Enden der 

jeweils eine Mehrzahl von linsen, die hintereinander 40 Lichtwellenldter lassen sidi dann, beispielsweise mit 

angeordnet sind, aufweist, um die lichtstrahlen 33 auf aufgeklebteh linsen oder elnzeln hinter ihnen ange- 

diesie absorbierende Schieht, beispielsweise die Schieht brachten linsen auf die Qberflache der DruckfoGe 1 

4 (Rg. l) der Druckfolie 1 f okussieren. Ein Schrittmotor ausrichten. Anstelle einzelner linsen fQr jeden der 

(hier nidit dargestellt) dient dazu, um die Platte 20 par- Lichtwellenldter kann audi eine einzige Linse oder eine 

allel zur Langsachse des Formzylinders 2 zu bewegen, 45 einzige Anordnung von mehreren hintereinarider im 

wahrend sich der Formzylinder 2, durdi einen Winkd- Strahlengang angeordneten linsen vorhanden seia Aus 

Encoder angesteuert, dreht Die Abstimmung zwischen der EP 0 379 704 A2 ist bereits ein Substrat bekannt, auf 

der Drehbewegimg des Formzylmders 2 und der trans- dem Liditwellenleiter in Griben integriert sind. 

versalen Bewegung der Platte 20 ist . aus der Anstelle der Drudcfolie 1 kann audi eine Druckfolie 

US 3 636 251 berdts bekannt Als Modulator 29 kann 50 Verwendung finden, die als Hulse 31 (Fig. 4) aufgebaut 

entweder ein akustooptischer oder ein dektrooptischer ist FQr die HQlse 31 lassen sich alle Schichtaufbauten 

Modulator, aber audi jede andere Art eines Modulators und Materialverbindungen anwenden, wie rie auch bei 

dienen. Der Rechner 30 dient als Raster Image Proces- der Druckfolie 1 Vemendungfindea DiemFig.4 dar- 

sor(RIP). gestellte Hulse 31 weist beispielsweise, wie die in Fig. 2 

Statt wie in Rg. 7 dargestellt, das StrahlenbQndel 28 55 dargestdhe Druckfolie 1, nur das Substrat 3 und die 

zu modulieren, kann zusStzlich oder in Verbindung mit Schieht 5 auf. Die HQlse 31 138t sidi, wie in Fig. 6 darge- 

dieser Form der Modulation audi der Pinnpstrom der stellt, auf einen Formzylinder 32, der wahrend des 

Laserlfchtqudle 21 moduliert werden, wobei er sidi Wechselvorgangs nur einsehig gelagert ist, aufbringen, 

hierbei insbesondere um eine Vielzahl von Halbleiterla- in dem ein TeQstQck 33 aus einer Sehenwand 34 des 

sern handeln kann. Bei einer Mehrzahl von Laserstrah- 60 Druckweric herausgeschwehkt oder herausgeklappt 

len lassen sidi diese auch durch Arrays von Modulate- wird, so dafi die Hulse 31 auf die Mantelflache des 

ren modulieren. Derardge Modulatoren sind beispiels- Formzylinders 32 aufgesdioben werden kann. Diese 

weise yon Micro Mirror Devices der Firma Texas In- Technologie ist bereits aus der DE 35 43 704 Al und aus 

struments oder als selektiv ansteuerbare reflektive Beu- der US-Re. 34 970 bekannt 

gungsg hter von B tooinfidd an der Stanford University es Durch die Erfmdun g wird eine dunne Dru ckfolie 1 

entwickdt worden. gesdiaffen, die ijeispiekweise audi hOlsenfdrmig wie die 

Entweder kommen die Laserstrahlen aus einem oder HQlse 31 aufgebaut sein kann, und die sich auf vielMtige 

aus einer Mehrzahl von Lasern und treff en als diskrete, Weise auf der Oberf&che eines Formzylinders 2 oder 
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eines Formzylinders 32 mittels eines Klebemitteis, elek- 
trostatisch oder durch Unterdruck, etc. aufbringen laBt 
Die Druckfolie 1 laBt rich entweder mittels RoIIen H 15 
auf die Oberfiache des Formzylinders 2 aufwickeln urid 
von dieser abwickeln, oder sie wird in einem Stapel von 5 
Druckfofienblattera auf dessen Oberfiache auf gebracht 
Die Druckfolie 1 oder die Hulse 31 laBt sicb innerhalb 
der Druckmaschine mittels eines Druckkopfs mit einer 
Laseriichtquelle 21 bebildern, wobei die Laseriichtquel- 
le 21 auf eine Vielzahl von Lasers insbesondere von 10 
Halbleiterlasern, umf assen kann. 

Patentansprfiche 

1. Druckmaschine mit mindestens einem brack- 15 
werk und einem eine Druckform tragenden Form- 
zyiinder (2), auf den die Druckform mittels einer 
automatischen Vorrichtung aufbringbar in dem 

; Druckwerk bebilderbar und nach Beendigung des 
Druckauftrags gegen eine heue Druckform aus- 20 

; tauschbar ist dadurch gekennzeichnet daB die 
Druckform als Druckfolie (1) ausgebildet ist und ein 

: Substrat (3) aufweist auf dem eine erste durch die 
Einwirkung von Energie mit einer zu druckenden 
Information beschreibbare Schicht (5) aufgebracht 25 
ist 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die EnergiequeDe zur Beschrei- 
bungdex Schicht (5) ein Laser, insbesondere ein im 
Inftarot- oder im UV-Bereich emittierender Laser 30 

• ist- . '"" 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckfolie (1) bebilderbar 
ist, nachdem sie auf der Mantelfllche des Formzy- 
linders (2) aufgebracht worden ist 35 

4. Druckmaschine nach einem der AnsprQche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (5) 
durch die' BehancQung mit der EnergiequeUe ihre 
Oberflacheneigenschaft derart andert, daB sie ent- 
weder an den bestrahlten oder nichtbestrahlten 40 
Stellen oleophil oder oleophob oder hydrophil oder 
hydrpphilierbar ist 

5. Drudcinaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kemuei(±netdaBdieS<^cht(5)einenPhotoinitia- 
tor, insbesondere Diphenyijodoniumsalz enthalt 45 
der bei Bestrahlung eine Saure b3det, und ein Poly- 
mer mit saui^elabOen Gruppierungen enthalt 

6. Druckmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (5) an den bestrahlten 
Stellen durch ein bydrophilierendes Mittel benetzt 50 
wird, so daB sie an diesen Stellen hydrophil und die 
Druckfarbeabweisendwird 

7. Druckmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das hydrophilierende Mittel 
audi die Druckfolie (t\ wahrend diese auf den 55 
Formzyiinder (2) aufgespannt 'ist, aufgewisdtf, auf- 
gesprQht, aufgerakelt oder in Verbindung mit dem 
Feuchtmittel, insbesondere wahrend der An- 
druckphase, insbesondere mit einer Feuchtmittel- 
walze,auftragbarist 60 

8. Dnickmaschine, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie eine ablatierbare Schicht (5) aiifweist 

9. Druckmasdune nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (5) ein Resolharz, ein 65 — 
Novolakharz, eine latente Bronstedsaure und einen . 
Infrarot- Absorber enthalt, daB die Druckfolie (1) 
durch Infrarot-Laserstrahlung bebilderbar und an- 



schlieBend durch eine waBrige alkahsche Losung 
entwickelbar ist wodurch die nicht bebilderten 
Stellen entfernbar sind, wobei die Ldsung insbeson- 
dere durch Dflsen oder ein Wischtuch auf die 
Druckfolie (1), wahrend diese auf den Formzyiinder 
(2) auf gebradit ist, aufbringbar ist 

10. Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die waBrige Ldsung den Feucht- 
mittel beigegeben ist wodurch die Drudcfolie (1) 
wShrend der Andruckphase eines Druckvorgangs 
entwickelbar ist 

11. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schidit (5) Polysiloxan enthalt, durch Laserstrah- 
lung abplatierbar ist und insbesondere fQr den 
Trodcenoffset-Druck gedgnet ist wobd die 
Schidit (5) entweder selbst ein Absorbermaterial, 
insbesondere RuB, Graphit, einen im Infrarot-Be- 
reich absorbierenden Farbstoff, Wismut Tellur, 
Zinn, eta enthalt, oder wobei unterhalb der Schicht 
(5) eine weitere Schidit (4) vorhanden ist die als 
Absorptionsschicht fflr die Laserstrahlung dient 
und die insbesondere aus Aluminium, Wismut Tel- 
lur, Zinn oder einem anderen Metall besteht 

12 Druckmaschine, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB die bebilderten Antefle der nach BebDde- 
rung mit einer Laseriichtquelle (24) das Druckbild 
enthaltenden Schicht (22) der Druckfolie (1) in Ver- 
bindung mit einer abziehbaren Schicht (21) abzieh- 
bar sind, wahrend die Nieht-bebilderten Antefle der 
BQdschicht (22) auf dem Substrat (23) der Druckfo- 
lie (1) somit auf dem Formzyiinder (2) verWeibea 

13. Druckmaschine nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die abziehbare Schicht (21) Poly- 
styrol, Polyethyienterephthalat Polyethyien, Poly- 
propylen, Poly(vinyI)dilorid, Polycarbonat Poly(vi- 
nylidenchlorid), Cellusoseacetat Celluloseacetat- 
butyrat copolymere Materialien, Copolymere von 
Styrot Butadien oder Acrylonitrile, insbesondere 
Pol^s^ol-obacrylomtril) enthalt wahrend die das 
Substrat bfldende Schicht (23) aus einem Kunst- 
stoft Papier oder einem polymeren Material be- 
steht 

14. Druckmaschine, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net daB die abziehbare Schidit (21) in Verbindung 
mit der Strahlung ausgesetzten Anteilen der 
Schidit (22) durch eine Greifvomchtung von dem 
Formzyliiider (2) abzidibar ist welche insbesonde- 
re auch zum Aufbringen der Drudcfolie (1) auf den 
Formzyiinder (2)-dient bevor die Drudcfolie (1) be- 
bildertwird. 

15. Druckfolie (1), insbesondere nach einem der 
vorhergdienden Ansprfiche^ dadurdi gekranzddi- 
ne t daB sich eine die Laserstrahlung absorbierende 
Schidit zwischen dan Substrat (3) oder dem Tra- 
gennaterial und dem das Polymer enthaltenden 
Schicht (4) befindet wobei insbesondere die die La- 
serstrahlung absorbierende Schidit (4) elektrisch 
lehfShigist 

16. Druckvorrichtimg, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche oder unter Verwen- 
dung einer Drudcfolie (1) na^ einem der vorherge- 
-hendenAnspriidi^-d^i^Vgekennzd 

ein Drudcfolienvorrat vorhanden ist der auf den 
Formzyiinder (2) auQegbar, auf diesem aufspann- 
bar und nach Durchfuhrung eines Bebilderungs- 
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prozesses entfernbar tst 

17. Druckvorrichtung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzdchnet daB der Druckfolienvorrat entwe- 
der auf einer Vorratsrolle (14) innerhalb oder au- 
Berhalb des Formzyiinders (2) als ein Stapel von 5 
Druckfolienblattern angeordnet ist . 

18. Druckvorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, 
dadurch gekennzeichnet daB die verbrauchte 
DruckfoBe durch eine Greifvorrichtung mh mecha- 
nischen oder pneumatisch betatigten Greifern, ins- 10 
besondere Vakuum-Greifern, oder mit einer Ab- 
saugvorrichtung ausgestattet ist 

19. Druckvorrichtung nach einem der AnsprQche 
16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Druck- 
folie (1) nach ihrer Entfernung von dem Fonnzylin- 15 
der (2) zusammendrQckbar und vorzugsweise ei- 
nem RecydingprozeB zufQhrbar ist 

2a Druckvorrichtung nach einem der vorfaergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
einen Formzyiinder (2) mit einer Oberflachenrau- 20 
higkeit von R* ^ 0,2 jun aufweist 

21. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Formzyiinder (2) auf seiner Oberflache 
ein vorzugsweise bei Zugbeanspruchung der 25 
Drudcfolie abldsbares Klebemittel oder ein ande- 
res die Haftreibung der Druckfolie auf der Oberfla- 
che des Formzyiinder erhdhendes Mittel aufweist 

22. Druckvorrichtung mit einem Formzyiinder (2), 
insbesondere nach einem der vorhergehenden An- 30 
sprQche^ dadurch gekennzeichnet, daB der Formzy- 
iinder (2) auf seiner Oberflache ein Klebemittel auf - 
weist oder daB die Druckfolie (1) auf ihrer RQcksei- 

te ein Klebemittel aufweist oder daB sowohl der 
Formzyiinder (2) alsauch die Druckf ohefi) auf der 35 
Seite, auf der sie aneinanderhaften, mit einem Kle- 
bemittel versehen sind. 

23. Druckvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet daB ein Klebemittel verwendet 
wird, dessen Haftkraft entweder durch Druck, 40 
Temperatur oder durch das Anlegen eines elektri- 
schen Feldes beeinfluBbar ist 

24. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Haftung der Druckfolie (1) auf der 45 
Oberflache des Formzyiinders (2) durch Anlegen 
eines Vakuums an den Fonnzyfinder (2) erhdhbar 
ist, wobei der Formzyiinder aus einem porosen, bei- 
spielsweise einem gesinterten Material besteht 

25. Druckvorrichtung nach Anspruch 24, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB der Wechselvorgang der 
DruckfoBe (1) durch BQdeh eines Oberdrucks an 
der Manteloberflache des Formzyiinders unterhalb 
der Druckfolie (1) unterstQtzbar ist 

26. Druckvomchtung, insbesondere nach einem der 55 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Haftung der Druckfolie (1) auf der 
Mantelfliche des Formzyiinders (2) durch elektro- 
statische Krafte zwischen der Druckfolie (1) und 
der Oberflache des Formzyiinders (2) verstarkbar eo 
ist 

27. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB die Zylinderoberflache, die die Drudcfolie 
aufnimmt als eine erste Hektrode diem, wahrend 65 
diiTTinJerTJr^^ 

Schicht als zweite Hektrode dient, wobei die Elek- 
troden durch eine dielektrische Schicht voneinan- 



der getrennt sind, die entweder oberhalb der lehfa- 
higen Oberflache des Formzyiinders (2) aufge- 
bracht ist oder durch das Substrat der Drudrfblie 
(!) gebildet wird oder die unabhangig von der 
Druckfolie (1) auf die Iehfahige Zylinderoberflache 
unterhalb der Drudcfolie (1) aufbringbar und insbe- 
sondere festklebbar ist 

28. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 

, net daB das Druckbfld von der auf dem Formzyiin- 
der (2) auf gebrachten Druckform, insbesondere der 
Druckfolie (1), unmittdbar auf den Bedruckstoff 
aufbringbar ist, wobei auf der Oberflache des 
Formzyiinders eine die Papierrauhigkeh ausglei- 
chende dastische Schicht aufgebracht ist 

29. Druckvorriditung, insbesondere nach Anspruch 
28, dadurch gekennzdchnet, daB die auf der Man- 
telflache des Formzyiinders (2) aufgebrachte 
Druckform, insbesondere die Druckfolie (1), durch 
Laserstrahlun& insbesondere durch einen Neodyn- 
Laser, durch kantenemhtierende Halbleiterlaser- 
Dioden, oberfllchenemitterende Halbleiterlaser- 
Dioden (VCSL), insbesondere bei einer Wellenlan- 
ge zwischen 830 nm und 1060 nm bebikJerbar ist 

30. Druckvorriditung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB die Bilddaten in einem Datenspeicher ab- 
gespeichert sind und daB die Laserstrahlen auf die 
Oberflache der Druckfolie entsprechend den in den 
Datenspeicher abgespeicherten Daten fokussiert 
werden und die Oberflache der Drudcfolie abscan- 
nen. 

31. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB der LaserstraM oder die Laserstrahlen mh- 
tels eines rotierenden Polygonspiegel oder eines 
holographischeh Polygons entlang der Formzyiin- 
derachse auslenkbar ist bzw. sind, wahrend sich der 
die Druckfolie (1) tragende Formzyiinder (2) nut 
einer der Scangeschwindigkeit entsprechenden 
Drehgeschwindigkeit um die Scanlinienbrehe fort- 
wartsbewegt 

32. Drudcvorrichtung nach Anspruch 31, dadurch 
gekennzeichnet daB mehrere Scansysteme vorhan- 
den and, durch die der Formzyiinder (2) gleichzei- 
tigbebilderbarist 

33. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB die Lasereinheit parallel zur Langsachse 
des Formzyiinders verschiebbar ist wahrend sich 
der Formzjlinder (2) drdit 

34. Druc&vorriditung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurdi gekennzeich- 
net daB der Abstand der einzelnen Laserstrahlen 
gleidi dem Abstand der einzelnen Scanlinien oder 
ein vielf aches hiervon ist 

35. Druckvorrichtung, insbesondere nacfa Anspruch 
34, dadurdi gekennzeichnet daB der Scanbewe- 
gung eine Zusatz-Scanbewegurig Qberiagert ist bei 
der der LaserstraM insbesondere durch akustoopti- 
schen Deflektor um mehrere Scanlinienbrdten aus- 
lenkbar ist so daB wahrend einer Umdrehung des 
Formzyiinders (2) mehrere Scanlinien beschreibbar 
said. 

36. Druckvorrichtung, in sbesondere nach einem der 
^orb^gehendi^Anspr 

net, daB sovide Laserstrahlen benutzt werden, wie 
nebeneinander auf der Brdte des die Druckfolie (1) 
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tragenden Formzylinders (2) Scanlinien nebenein- 
anderliegen. 

37. Dnickvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Amprflchie, dadurch gekennzeich- 
net, daB die mittels der Laserstrahlen zu drucken- 5 
den Information mit entsprechenden Signalen aus 
dem die Rasterbild-Daten tragenden Prozessor 
(RIP) moduliert werden. 

38. Drudcvorrichtung nach Anspruch 37, dadurch 
gekennzdchnet,da6dieBilddatendurcieinenaku- 10 
stooptischen oder durch einen elektrooptischen 
Modulator modulierbar sind 

39. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Ansprflche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lasereinheit Halbleiterlaser umfaBt, 15 
deren Pumps trom modulierbar ist 

40. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Ansprifche, dadurch gekennzeich- 
net, daB raehrere Laserstrahlen modulierbar sind, 
wobei Arrays von Modulatoren verwendbar sind, 20 
vorzugsweise Mikrospiegel oder selektiv ansteuer- 
bare reflektive oder transmetierende Beugungsgh- 
ter aufweisen. / 

41. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Ansprtkie,dadundigekennzeich- 25 
net, daB die Laserstrahlen entweder aus einem oder 
mehreren Lasern kommen als diskrete und einzeln 
unterscheidbare Laserstrahlen auf die Modulator* 
elemente auftreffen oder daB die LaserstrahJung 
aus einem einzigen Laser kommt, der insbesondere 30 
eln Hodildstungs-Halbleiterlaser oder ein Gasla- 
ser ist, wobei der Modulator in einem Kpndensor- 
strahlengang ein die Druckinformation enthalten- 
des Medium beleuditet und die der Druckinforma- 
tion entsprechenden Intensitatspunkte auf der 35 
DruckfoHe durch Abbildung des Transmissionsmu- 
sterserzeugt 

42. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lasereinheit ein Autofokussystem ent- 40 
halt, daB insbesondere die Laserstrahlen mittels 
photographischer Beugungsmittel mittels Linsen, 
insbesondere mittels f-8-Objektiven, auf die Ober- 
fiache des Formzylinders (2) fokussiert 

43. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 45 
vorhergehenden Ansprfiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie Fokussiermittel mit gekrummtem Bild- 
feldaufweist 

44. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprGche, dadurch gekennzeich- 50 
net, daB die aus den Halbleiterlasern austretenden 
Laserstrahlen einzeln modulierbar sind und direkt 
auf die Oberfiache des Formzylinders (2) abbildbar 
sind. 

45. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 55 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Laserstrahlen aus den Halbleiterlasern 

in LichtweDenleitern einkuppelbar and und aus 
diesen auf die Oberfiache des Formzylinders (2) 
fokussierbarsindL 60 

46. Druckvorrichtung, insbesondere nach Anspruch 
45, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden der 
licbtwellenleiter auf einem Substrat zusammenge- 
fuhrt sind und insbesondere in V-fdnnige Graben- 
halterungenbefestigtsmA — ^-^T-fc* 

47. Druckvorrichtung, insbesondere nach Anspruch 
45, dadurdi gekennzeichnet, daB die Enden der 
licbtwellenleiter vor fokussierenden Mitteln mfln- 



den, wobei die Lichtstrahlen aus den fokussieren- 
den Mitteln auf die Oberfiache des Formzylinders 
(2) fokussierbar sind. 

48. Druckvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet daB die 
DruckfoHe (1) als Hfflse (31) aufgebaut ist 

49. Druckvorrichtung nach Anspruch 48, dadurch 
gekennzeichnet daB die Hulse mittels einer Greif- 
vorricbtung durch eine Offnung in einer Seiten- 
wand eines Druckwerks auf den Formzyfinder (2) 
aufbringbarist 
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Abstract 



The machine incorporates a cylinder (2) to which the printing forme is attached and from 
which it is removed automatically. The forme consists of a film (1) with a substrate (3) of 
anodised aluminium or specially coated polyester (especially polyethylene terephthalate), 
a conductive layer (4) of e.g. aluminium, bismuth, tin, pr tellurium, and a polysiloxane 
coating (5). The laser beams modify the oil- or water-repellent properties of the surface 
of the coating, which incorporates an acid-forming photoinitiator and a polymer with 
groupings unstable in acid. The film is either rolled on to and off the cylinder, or applied 
from a stack of prepared sheets. 



